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Abstract 



Twin component plastics housing, to hold and shroud a circuit board, comprises a hard component (10) 
with a projection (12) as the counter fitting for the circuit board (40). The elastic component (20) has legs 
(21) as laying surfaces to support the circuit board (40), with a hollow zone between the legs (21) and a 
wall (11) of the hard component (10). The end sections (22) of the legs (21) are forced to the side. Also 
claimed is a manufacturing process. 
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© Zwei-Komponenten-Kunststoffgehause 
© Ein Kunststoffgehause weist ein Basisteil (1), eine im 
Basisteil angeordnete Leiterplatte (40) unci eine Abdek- 
kung (30) fur die Leiterplatte auf. Das Basisteil ist einstuk- 
kig aus einer harten Komponente (10) und einer elasti- 
schen Komponente (20) gebildet Die elastfsche Kompo- 
nente (20) und die harte Komponente (10) oil den ein Auf- 
lager und ein Widerlager fur die Leiterplatte (40). Beim 
Herstellen des Gehauses wird die harte Komponente als 
Schale eines Basisteils (1) mit einer Wand (11) und einer 
hiervon abspringenden Nase (12) gespritzt. Die elastische 
Komponente (20) wird an die harte Komponente (10) arv 
gespritzt, wobei ein an die Nase (12) angrenzender Be- 
reich abgedeckt wird. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betriffi ein Kunststoffgehausc gemafi dcm 
Oberbegriff von Anspruch 1 sowie ein Verfahren zur Her- 
stellung eines aus zwei Komponenten bestehenden Kunsl- 5 
stoffgehauses. Insbesondere betrifft die Hrfindung ein Ge- 
hausc fur die Fcrnbcdicnung cincs Kraftfahrzcug-SchlicBsy- 
stems oder fur einen Fahrzeugschlussei. 

Ein solches KunsKtoffgehause ist aus der Patentanmel- 
dung EP 0 361 194 A2 bekannt. 10 

Aus der Patentanmeldung EP 0 267 429 Al ist bekannt, 
eine Leiterplatte in einem Unterteil durch einen Zapfen zu 
befestigen, der durch eine Bohrung in die Leiterplatte ragt. 
Zusatzlich ragt der Zapfen durch eine Bohrung eines die 
Leilerplatle abdeckenden lYennleils und wird von einer Ge- 15 
genoffhung cincs Deckels aufgenommcn. Das Anbringcn 
der LeiterplaUe auf den Zapfen ist verhaltnisruaBig sebwie- 
rig und laBt sich nur sehr schwer automatisieren. Die Boh- 
rung der Leiterplatte weist gegeniiber dem Zapfen ein Spiel 
auf. Die T^iterplaUe ist daher bei einem Fallenlassen des 20 
Schliissels furBeschadigung anfaliig. Insbesondere kann sie 
strenge Falltests nicht bestehen t die von manchem Autorao- 
bilherstellern gefordert werden. 

Die Patentschrift DE 44 29 984 CI zeigt einen Kunst- 
stoffrahmen zur Ilalterung einer Leiterplatte, der einstuckig 25 
ausgebildel ist und elaslische Auflager sowie harle Widerla- 
ger bildet. 

Die Patentschrift DE41 31 200 C2 offenbart eine Schal- 
tungsanordnung mil clastischen Auflagcm und hartcn Wi- 
derlagem. ^ 

Es ist ein Ziel der Erfindung, ein Kunsrstoffgehause be- 
reitzustellen, das einen einfachen und sicheren Einbau einer 
Leiterplatte ermoglicht 

Dieses Ziel wird mit einem Kunststoffgehausc und einem 
Verfahren zur Herstellung eines aus zwei Komponenten be- 35 
stehenden Kunststoffgehauses erreicht, wie sie in den unab- 
hangigen Anspruchen definiert sind. ZweckmaBige Weiter- 
bildungen der Erfindung sind in den Unteranspriichen ange- 



Da das Kunststoffgehausc cine clastischc Komponcntc 40 
aufweist, die die Leiterplatte aufnimnit, kann dieselbe sehr 
sicher gelagert werden. Dies kann gemaB bevorzugten Aus- 
fuhrungsformen durch blofies Einrasten der Leiterplatte 
oder deren Abdeckung in eine Schnappverbindung erfoigen. 
Die elastische Komponente kann StoBe dampfen, die auf die 45 
Leiterplatte beispielsweise bei einem Fallenlassen des 
KunststofTgehauses auf einen Untergrund auftreten konnen. 

Vorzugsweise wird die elaslische Komponente gleichzei- 
tig als umlaufende Dichtung ausgebildet. Auf diese Weise 
kann auf ein separates, zusatzlich anzubringendes Dichlele- 50 
ment verzichtet werden und dennoch eine besonders zuver- 
lassige Abdichtung herbeigefuhrt werden. Die Wirkung ei- 
ner solchcn Dichtung laBt auch nach mchrmaligcm Offhcn 
des Gehauses, beispielsweise fur einen Batteriewechsel. 
nicht nach. 55 

Aufgrund der elastischen Eigenschaften der elastischen 
oder weichen Komponente, ist es in einer bevorzugten Aus- 
fuhrungsform moglich, die Leiterplatte spannungsfrei und 
spielfrei zu lagem. 

Das erfindungsgemaBe Gehause ist reladv einfach herzu- 60 
stellen und kann insbesondere in seinen Abmessungen sehr 
kompakt gchalicn werden. 

Weitere Vorteile, Merkmalc und Anwendungsmoglicb- 
kcitcn der Erfindung ergeben sich aus der nachfoigenden 
Beschreibung der AusFuhrungsbeispiele in Verbindung mit 65 
den Zeichnungen. Es zeigen: 

Fig. 1 einen Schnitt durch die Ebene II-H von Fig. 2, 
Fig. 2 eine Draufsicht auf ein Basisteil. 



Fig. 3 ein Basisteil rait eingerasteter Leiterplatte in 
Schnittdarsteliung, 

Fig. 4 die harte Komponente des Kunststoffgehauses in 
S'chnittdarstellung, 

Fig. 5 einen Schnitt durch ein Spritzwerkzeug, und 
Fig. 6 eine Teilansicht eines Kunststoffgehauses, ein- 
schlicBlich cincs BasistcUs (Gchauscobcrtcil) und cincs Gc- 
hausedeckeis (Gehauseunterteil). 

Tn Fig. 2 ist ein Abschnitt eines Basisteils 1 in Draufsicht 
dargestellt, wobei eine harte Komponente 10 des Basisteils 
besonders gut erkennbar ist. Von einer Wand 11 der harten 
Komponente 10 ragt eine Nase 12 ab. Die Nase ist als Bugel 
ausgebildet und umfaBt eine OfiEbung 13. 

Aus der Schnittdarstellung in Fig. 1 laBt sich erkennen, 
dafi das Basisteil 1 aus der harten Komponente 10 und einer 
clastischen oder weichen Komponcntc 20 gcbildct ist. 

Das Basisteil 1 weist einen Tastenbereich 24 auf, in dem 
die Wand des Basisteils 1 ausschliefilich aus der elastischen 
oder weichen Komponente 20 besteht. Im Gehauseinneren 
kann unter dem Tastenbereich 24 ein Druckschaker zur Be- 
tatigung einer Funktion angeordnet sein. Dieser kann auf- 
grund der elastischen Eigenschaften der elastischen Kompo- 
nente 20 durch die Wand des Basisteils hindurch betatigt 
werden. 

Aus der elastischen Komponente 20 ragt ein Schenkel 21 
an der Gehauseinnenseite hervor. Der Schenkel 21 wird ent- 
lang eines Bereiches von einer Wand 11 der harten Kompo- 
nente 10 gestutzt. Ein Schenkelende 22 ist frei von einer 
scitlichcn Einfassung, so daB cr auf cine Druckbcanspru- 
chung hin in eine radiate Richtung bezuglich des Schenkels 
21 in einen Hohlraum 50 ausweichen kann. Ein zweiter 
nicht dargestellter Schenkel ist spiegelbildlich angeordnet, 
so daB beim Einsetzen eines Gegenstandes in die Schenkel 
21 die Schenkelenden 22 jeweils voneinander weggedriickt 
werden. 

Auf der Wand 11 der harten Komponente 10 befindet sich 
ein umlaufender Steg 23 aus weicher Komponente 20. Die- 
ser Steg ist teilweise in die Wand 11 hinein versenkt und bil- 
det eine Dichtlippe gegenuber einem weiteren, nicht darge- 
stclltcn Gchausctcil. 

Fig. 3 zeigt eine Leiterplatte 40, die ein Schenkelende 22 
verdrangt und unrer der Nase 12 eingerasiet ist. Das elasti- 
sche Schenkelende 22 ubt eine Kraft auf die Leiterplatte 40 
aus, so daB diese vollkommen spielfrei gelagert ist. Ferti- 
gungstoleranzen konnen aufgrund der elastischen Eigen- 
schaften des Schenkelmaterials ausgeglichen werden. 

Die Nase 12 besitzt eine von der Wand U wegweisende 
Schrage, die zum Boden des Basisteils 1 hin abralll. Beim 
Einsetzen der Leiterplatte 40 wird zunachst die Nase 12 mit 
der Wand 11 geringfugig zur Seite gedruckU bis die Leiter- 
platte an der Nase 12 vorbei auf dem Schenkelende 22 zur 
Auflage kommt, das Schenkelende zur Seite druckt und un- 
ter der Nase 12 cinrastct. Durch die abgcschragtc Nase 12 
kann eine Zentrierung der Leiterplatte 40 erfoigen, so daB 
diese problemlos automatisch in das Basisteil 1 eingesetzt 
werden kann. 

Fig. 4 stellt einen Schnitt durch einen leil eines Spritz- 
lings der harten Komponente 10 dar Der Spritzling hat Aus- 
nehmungen, die eine besonders gule Verbindung mil der 
nachfolgend anzuspritzenden elastischen oder weichen 
Komponente 20 erlauben. 

Aus Fig. 5 wird der \forgang des Umspritzens der hartcn 
Komponente 10 mit der elastischen Komponente deutlich. 
Der aus der hartcn Komponcntc 10 bcstchcndc Spritzling 
befindet sich in einem zweiteiligen Spritzwerkzeug 60. Das 
Spritzwerkzeug laBt Hohlraume fur die elastische Kompo- 
nente 20, einschliefllich des Schenkelendes 22 und dem Steg 
23 frei. In diese Hohlraume wird die elastische Komponente 
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20 eingcsprilzt. Ein Stift des Spritzwerkzeugs 60 ragt durch 
die Offhung 13 der Nase 12 und sorgt dafiir. dafi nach dem 
Spritzvorgang ein Hohlraum 50 zwischen dem Schenke- 
lende 22 und der Wand 11 entsteht. Gleichzeitig bewirkt der 
Stift, dafi sich der Schenkel in seinem Endbereich oder 5 
Schenkelende verjungt. 

Ein gccignctcs Material fur die hartc Komponcntc 10 ist 
beispielsweise Polyamid 6 mit 30% Glasfaseranteil. Die 
wcichc Komponente 20 kann dann beispielsweise aus Poly- 
vinylchlorid mit einer Harte von 55° Shore bestehen. 10 

Soil die Nase 12 der harten Komponente 10 keine Off- 
nung aufweisen, muB im Spritzwerkzeug ein Schieber vor- 
gesehen werden, der unter die Nase geschoben werden 
kann, urn so den Hohlraum 50 zu bilden, der dem Schenke- 
lende 22 ein elaslisches Ausweichen und eine gewisse Ver- 15 
formung crlaubt. 

Fig. 0 veranschaulicht ein KunststofTgehause mit einem 
Basisteil 1, das als Gehauseoberteil ausgebildet. ist, und ei- 
nem Gehausedeckel 70, der als Gehauseunterteil dargestellt 
ist. Beide Gehauseteile sind in einen U-formigen Kunst- 20 
stoffadapter 80 eingesetzt. 

Die elastische oder weiche Komponente 20 des Basisteils 
1 weist einen biegsamen Tastenbereich 24 auf. Wenn ein Be- 
nutzer auf den Tastenbereich 24 driickt, wird ein im Gehau- 
seinneren auf der Leiterplatte 40 plazierter Schalter 41 beta- 25 
ligL Dainil wird ein Fembediensignal ausgeldsi und die 
SchlieBanlage eines Kraftfahrzeugs betatigt. 

Die Leiterplatte 40 ist auf Auftageftachen der Schenkel 21 
angcordnct, die cin clastisches Auflagcr fur die Leiterplatte 
bereitsteilen. Die Nase 12 aus der harten Komponente 10, 30 
die von der Wand 11 vorspringt, bildet. hierzu ein Widerla- 
ger. Dieses wirkt uber eine Abdeckung 30 auf die Leiter- 
platte 40 ein und driickt dieselbe in den elastischen Schenkel 
21. Die Abdeckung 30 weist einen Ansatz auf, der unter der 
Nase 12 eingerastet ist. 35 

Die Leiterplatte 40 ist durch die elastischen Eigenschaf- 
ten der Schenkel 21 sicher gelagert Fertigungstoleranzen 
der Leiterplatte oder des einrastenden Ansatzes der Abdek- 
kung 30 konnen durch die elastischen EigenschaAen der ela- 
stischen Komponcntc 20 cgalisicrt werden. In der Ebcnc der 40 
Leiterplatte 40 kann ein horizontales Spiel zwischen Leiter- 
platte und den elastischen Schenkelenden 22 bestehen, ohne 
dafi dies die Leiterplatte oder eine von ihr getragene Elektro- 
nik fur eine Beschadigung anfailig machen wurde. 

Einstiickig mit den elastischen Schcnkeln 21 des Basis- 45 
teils 1 oder Gehauseoberteils ist ein umlaufender Steg 23 der 
elastischen Komponente 20 ausgebildet. Sein Endbereich 
verjiingt sich zu einer Dichtlippe. Diese Dichtlippe gelangl 
beim Zusammenfugen der Gehauseteile 1 und 70 automa- 
lisch in Koniakt mil einer uudaufenden Anlageflache des 50 
Gehausedeckels 70. Dadurch ist der Teil des Gehauseinne- 
ren, in dem sich eine Elektronik mit der Leiterplatte 40 be- 
findct, zuvcrlassig vor Fcuchtigkcit geschutzt, ohne daB cs 
eines zusatzlichen Dichtelements bedarf. 

Das Basisteil 1 ((yehauseoberteil) ist mit dem Gehause- 5S 
deckel 70 (Gehauseunterteil) iiber einen Schnapphaken ver- 
rastet. Der Zusammenbau des Gehauses, einschlieBlich der 
Unterbringung der Elektronik, kann auf hochst einfache 
Weise erfolgen. Es niufi lediglich die Leiterplatte 40, gege- 
benenfalls mit einer Batterie, auf die Schenkel 21 gedriickt 60 
werden, die optionale Abdeckung 30 und das Basisteil 1 
musscn eingerastet werden. Aufgrund der cinfachen ProzcB- 
schritte eignet sich der Zusammenbau der Gehauseteile gut 
fur cine Automatisicrung. Die Abdeckung fur die Leiter- 
platte kann auch aileine durch den Gehausedeckel 70 gebil- 65 
det werden, so daB beim Zusammenbau lediglich die T^eirer- 
piatte 40 und der Gehausedeckel 70 mit dem Basisteil 1 ver- 
rastet werden miissen. AnschlieBend werden die verrasteten 



4 

Gehauseteile 1, 70 in bekannter Weise in ein Schlusselteil 
gesteckt, das den metallischen Schliissel (nicht gezeigt) und 
einen U-formigen Kunststoff adapter 80 zum Anbringen des 
Kunststoff gehauses aufweist. 

Durch die einfach geformten AuBenflacben der harten 
Komponente 10, insbesondere der Wand 11, die fur die An- 
lagc cincs Spritzwerkzeugs dicnen, laBt sich das Spritzwerk- 
zeug problemlos dicht bekommen. Dadurch wird eine \fer- 
schmulzung der harten Komponente 10 durch eine mSgli- 
cherweise andersfarbige elastische Komponente 20 zuver- 
lassig unterbunden. Diese Technologie eignet sich insbeson- 
dere dazu, den AusschuB bei sehr kleinen Gehausen zu mi- 
nimieren, wie sie gerade fur einen Fahrzeugschlussel mit in- 
tegrierter Fernbedienung gewunscht sind, 

Patcntanspruchc 

1. KunststofTgehause mit einem Basisteil (1), einer im 
Basisteil angeordneten Leiterplatte (40) und einer Ab- 
deckung (30) fur die T^eiferplatte, wobei 

- das Basisteil einstiickig aus einer harten Kom- 
ponente (10) und einer elastischen Komponente 
(20) gebildet ist, 

- die elastische Komponente (20) ein Auflager fUr 
die Leiterplatte (40) bildet und die harte Kompo- 
nente (10) ein Widerlager fur die Leiterplatte (40) 
bildet, 

dadurch gekennzeichnet daB 

- das von der harten Komponcntc (10) gcbildctc 
Widerlager als Nase (12) ausgebildet ist, 

- die elastische Komponente (20) Schenkel (21) 
aufweist, die die Leiterplatte (40) lagern, 

ein Hohlraum (50) zwischen dem Schenkel (21) 
und einer Wand (11) der harten Komponente (10) 
vorgesehen ist, und 

- Endbereiche (22) der Schenkel (21) seitlich ver- 
drangt sind. 

2. KunststofTgehause nach dem vorhergehenden An- 
spruch, dadurch gekennzeichnet, daB die Leiterplatte 
(40) spiclfrci gelagert ist. 

3. KunststofTgehause nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Schenkel (21) entlang eines 
Abschnitts von der harten Komponente (10) gestiitzt 
sind. 

4. KunststofTgehause nach einem der vorhergehenden 
AnsprUche, dadurch gekennzeichnet dafi die elastische 

Komponente einen umlaufenden, peripheren Steg (23) 
zur abdichlenden Anlage an einem Gehausedeckel (70) 
aufweist. 

5. Verfahren zur Herslellung eines aus zwei Kompo- 
nenten bestehenden KunststofTgehauses. mit den 
Schritten: 

- cine hartc Komponcntc (10) wird als Schalc ei- 
nes Basisteils (1) mit einer Wand (11) und einer 
hiervon vorspringende Nase (12) gespritzt, 

- eine elastische Komponente (20) wird an die 
harte Komponente (10) unter Ausbildung von 
Schenkeln (21) angespritzt, 

- ein an die Nase (12) angrenzender Bereich wird 
abgedeckt, urn beim Spritzen der elastischen 
Komponente (20) einen Hohlraum (50) zu bilden, 
in den Endbereiche (22) der Schenkel (21) seitlich 
verdrangt werden konnen. 

6. Verfahren nach dem vorhergehenden Anspruch, da- 
durch gekennzeichnet, dafi die Nase (12) nut einer Oft- 
nung (13) ausgebildet wird, durch die ein Stiff eines 
Spritzwerkzeugs (60) eingefuhrt wird, um den an die 
Nase (12) angrenzenden Bereich abzudecken und einen 
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Ilohlraum (50) zu bilden. 

7. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 
net, daB der an die Nase (12) angrenzende Bereich 
durch einen Schieber eines Spritzwerkzeugs (60) abge- 
deckt wind, der parallel zur Wand (11) unter die Nase 
(12) bewegt wird. 
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